CSN 41 9735 Nastrojova nizkolegovana Cr-W-Si-V OCEL
STN 41 9735 ocel pro préci za studena 19 735
Chemické slozeni [hm. %]

C Mn Si P S Cr Ni W V
0,55-0,65 | 0,15-0,40 | 0,50-0,70 | max 0,030 | max 0,035 | 0,90-1,20 | max 0,30 | 1,70-2,20 | 0,15-0,20
Viyrobek
[1] tyCe kované nebo valcované za tepla [3] plechy vélcované za tepla
[2] tyCe brouSené nebo brousené a lesténé [4]  vykovky
Mechanické vlastnosti?)

Polotovar (1]
Rozmér t, d [mm] 20
Stav kaleny a popustény
Mez kluzu R, 0,2 [MPa] 1800-2 150 (pfi HRC 52-59)
Mez pevnosti R, [MPa] 2 000-2 450 (pfi HRC 52-59)
Taznost As [%] 4-5 (pfi HRC 52-59)
Kontrakce Z [%] 20-28 (pfi HRC 52-59)
Vrubova houzevnatost KCU 2 [J.cm?] 9-10 (pfi HRC 52-59)
Tvrdost HRC 5260 (K. t. 880 °C / olgj; P. t. 150-400°C /3 x 1 h)
Mez kluzu v tlaku R, [Mpa] 1800-2 400 (pfi HRC 52—60)
Modul pruznosti ve smyku G [GPa] -
Fyzikalni vlastnosti?)
Hustota Méma tepelnd Teplotni souginitel Tepelnd Rezistivita
kapacita roztaznosti vodivost
p lkg.m?] ¢, [J.kg'. K] a [K'] NIW.m T K] p[Q.m]
7930 - 12,7.10° 37 -

Odolnost proti degradaénim procesiim
ODOLNOST PROTI KOROZI

mald

ODOLNOST PROTI KREHKEMU LOMU

dobrd

Technologické tdaje

TEPELNE ZPRACOVANI

Zihani na mékko 720-750 °C ochlazovat v peci — 225 HB
Zihani ke snizeni pnuti 600-650 °C ochlazovat v peci

kaleni 860—900 °C ochlazovat v olgji — 60 HRC
popousténi 150-400 °C ochlazovat na vzduchu

prokalitelnost

teploty pfemén Aci ~770-820°C Mg

pfi kaleni do oleje v celém priifezu do & 120 mm

~280°C




zavislost tvrdosti na popoustéc teploté

popoustéci teplota [°C] 150 200 250 300 350 400

tvrdost HRC 60 59 58 56 54 52

TVARITELNOST
tvafitelnosti za tepla — obtizna
teploty tvdreni 1100-850 °C

SVARITELNOST
obtizna

OBROBITELNOST soustruzeni a hoblovéni frézovani a vrtani brouseni
stav .3 12b 12b 8Db

Pouziti

Nastroje pro stfihani — pro ostfihovani, prostfihovani a dérovani plechi vétSich tlousték (asi do 15 mm) a vysSich
pevnosti, profilové a kruhové noZe, Srotovaci nlizky, noZe na fezanf dfeva aj.

Nastroje pro tvareni — pro objemové tvareni, raZeni jednoduchych i sloZitych tvard, nastroje pro tlatenf

a protlaCovani pfi mensich mérnych tlacich.

Nastroje pro pneumatické ndradi — sekdCe a dldta pro kovové a stavebni materialy, hlavickdre aj.

Ruéni nastroje — mimoradné namahané rucni sekace, znackovaci razidla, pribojniky, vyrazece, hlavickare aj.

Ostatni vliastnosti

Druh oceli podle zplisobu vyroby Barevné oznaten CSN 42 0010 Trida odpadu podle CSN 42 0030
elektroocel hnédd-modré-Sedd 020
Porovnani se zahraniénimi materialy
150 EURO Némecko
OWCrv8 | 150 49-57 55WCrV8 | EN96-79 60WCrV7 [ DIN 17350-80
Francie Velkd Britanie Rusko
55WC20 | NF A35-590-78 | BS 1 | BS4659-89 | 6ChV2 S | GosT
USA Japonsko Kanada
S1 | SAE J438b - | - - | -
ltdlie Rakousko Svédsko
55WCVBKU | UNI2955-82 | K455 | VEW-78 2710 | 5 142710
Polsko Madarsko Norsko
NZ3 | PN H-85023-86| W 6 | MSz 4352-84 - | -
Finsko Svycarsko Spanglsko
~ - ~ ~ BOWCISIV8 UNE 36018-94
F.5241 UNE 36018-94
Poznamky

") mechanickeé vlastnosti plati pro referencni vzorky & 20 mm
?) fyzikalni vlastnosti jsou uvedeny pro stav Zthany na mékko
ocel m4 zpracovany materidlovy list s modrym pruhem, dosud viak nebyla definitivné zarazena do CSN




